
Fabricación con tubos terminados de acero inoxidable
304 / 304L y 316 / 316L.

Normativas
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Fabricación: 3-A , 64 - 04

Composición química ASTM A270, 3-A

Dimensiones: B.W.G

Requisitos adicionales: ANSI/3-A 00-00

Acabado superficial

La férula sanitaria de longitud corta de la marca “SANDERS”, es fabricada siguiendo la normativa 64 - 04 de la
organización 3 - A. Todas las férulas se suministran en grado L, en grado 304 o en grado 316, para que pueda ser unida
por medio de soldadura, sin que el material sufra daños o fragilización.

Este tipo de componente, mantiene un control en la rugosidad de la superficie externa e interna para garantizar la pureza
e inocuidad de los procesos donde sea utilizado. Al contar con un acabado superficial homogéneo, no permite la
acumulación de residuos o contaminantes, además de facilitar su limpieza.

Las férulas sanitarias cortas de Sanders, son requeridas para transformar un tubo sanitario de bordes planos, a uno con
extremos clamp. Gracias a la Férula, los demás accesorios en el sistema de conducción se podrán unir mediante
abrazaderas y empaques. Principalmente utilizadas en procesos donde no se puede utilizar procesos de soldadura.

Manufactura
Las férulas de grado alimenticio o sanitarias, son
fabricadas al someter al acero inoxidable a un proceso
de prensado y maquinado. Con esto, se obtienen las
dimensiones requeridas.

La manera en la que se puede obtener el acabado
superficial son varias, principalmente se genera por
laminado, por medios abrasivos, electropulido o por
medios químicos. 

P R O P I E D A D E S  Q U Í M I C A S  Y  F Í S I C A S

*Datos basados en ASTM A270 / 3-A. Esto es solo una guía, SANDERS no asume ninguna responsabilidad por el uso de la información y datos utilizados aquí.

Composición química ASTM A270 - 3A

PRUEBAS MECÁNICAS ASTM A270 - S2

TOLERANCIA EN DÍAMETRO INTERNO 3 - A

Dimensiones en pulgadas.

El pulido interior, así como el exterior, se
obtiene con ayuda de un abrasivo de grit 180,
logrando un Ra de 32 micropulgadas o 0.8
micrómetros. Este valor es óptimo para los
procesos alimenticios. 



*Datos basados en ASTM A270. Esto es solo una guía, SANDERS no asume ninguna responsabilidad por el uso de la información y datos utilizados aquí.

Conexiones Marca "Sanders", por normativa debe indicar los siguientes datos:

Nombre Línea comercial: “SANDERS”

Norma de fabricación: 3-A, 64 - 04.

Diámetro nominal: 3".

Heat number: Número de colada 

Para garantizar que el acabado en nuestros productos cumplen con las
normativas ASTM, se realiza la prueba de revisión superficial con
ayuda de un rugosímetro. 

La lectura se realiza en el interior de la tubería y la medición que
debemos obtener es de 32 Ra o 0.8 micrómetros para considerarse
como superficie sanitaria.

Prueba de rugosidad en la superficie

Dimensiones para férula sanitaria
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Aleación:  304 / 304L 
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