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[DESCRIPCION Propiepapes

Los tapones Caps de la linea comercial Techtube, En esta seccion se presentan las propiedades
estan fabricados por un proceso de embutido quimicas, fisicas y mecanicas.

profundo en acero inoxidable bajo la norma
ASTM A403. Son conexiones que actlan como
dispositivos que se conectan al final de una linea
para cerrarla.

Tabla 1. Composicion Quimica

%C %Mn %P %S %Si %Cr %Ni %Mo %Fe

73041 |0.03 | 2.0 [0.045( 0.03 | 1.0 |18.0-|8.0-| - |[Balance

max. | max.| max.| méx.| méx.| 200 12.0

L;V,L 003 | 20 [004s| 003 | 10 |16.0-[10.0-|2.0- B“'mﬂ

max.| max.| max.| méx.| max.| 18.0 | 14.0 | 3.0

La letra L que acompafa al acero inoxidable
grado 304 y 316 indica la abreviatura para Low
carbon, se emplea para especificar un bajo
contenido de carbono (ambos grados de acero
normalmente tiene un contenido de 0.08% de
Carbono). Este bajo contenido de carbono
representa un menor riesgo en la formaciéon vy
Y/ ) P precipitacion de carburos de cromo en procesos
de calentamiento como el de unién con soldadura
y exposicion a intervalos de temperaturas de 450
a 850 °C, donde existe susceptibilidad de

generacién de la corrosién intergranular.

Su extremo es biselado para asegurar soldaduras
de total penetracion. Dependiendo del espesor de
pared, el bisel puede presentar las siguientes
dimensiones:

T
o
0.06" * 0.03

Cara de Raiz

Figura I. Dimensiones del bisel
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Tabla 2. Propiedades Mecanicas (ASTM A403)

Limite elastico

Resistencia o esfuerzo do
Grado 4 Irg?r::;i(:')n cedencia
J al 0.2%, ksi
WP ksi (MPa) (MPa)
304L, 316L | 70 (485) minimo | 25 (170) minimo
304, 316 75 (515) minimo | 30 (205) minimo

A los caps se marca un grado dual, como tipo de
acero, que incluye el grado del acero normal y el
grado L separados por una diagonal, es decir

304/304L y 316/316L.

Este grado dual, se emplea para designar el
grado de acero con el que se fabrican los caps,
tiene la composicion quimica del grado L (bajo
contenido de carbono) y ademds el producto
supera los requerimientos minimos de la norma de
fabricacion ASTM A403, con respecto a las
propiedades mecdnicas del grado normal (304 o
316, véase tabla 2).

Tabla 3. Propiedades Fisicas (condiciones de Recocido)

Médulo  Resistencia  Calor Conductividad Intervalo
elastico  eléctrica  especifico fé]’cr)f(‘)i“(’: de
GPa nm J/IKg+K e fusién
(12 “F)W/m°K o~ o
Ue” Pl ETU™ “erumn <P
8.0 193 500 1400-1450
041029 | @80y | 720 | ©12)  |eso-z0
8.0 193 5 _
6L | 029 | 80y | 720 (oﬂ% 2502450
|\ J

Las propiedades fisicas mostradas, son aplicables
a temperatura ambiente.
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Tabla 4. Normas relacionadas al producto

ASTM A403/403M

Titulo

Especificacién para conexiones
de conformado en acero
inoxidable austenitico

\ASI\/IE/ ANS| B16.9

Conexiones soldables a tope
de conformado (WP)

REVISO
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Con base a la norma de fabricacion (A403), los codos deben llevar las siguientes

especificaciones en el marcado.

Heat No.

Nuamero de
tratamiento térmico
/ También llamado

numero de Colada

TECHTUBE

Linea Comercial

A/SA 403
Norma de fabricacion
ASTM/ASME 403 S
Seamless
(SIN COSTURA)
2" 1‘
NPS. Nominal Pipe Size
Referente al Diametro nominal 316/316L
6 304/304L
4 Tipo de acero.
¢ Grado dual
Schedule. Nimero de cédula WP
La “s” después del.nimero se Wrought Products.

utiliza para aceros inoxidables
Productos de conformado

(C ONSIDERACIONES

La informacion técnica contenida en esta ficha se presenta como material de apoyo, con la
finalidad de facilitar la comprension y difusion de la misma. Cualquier aclaraciéon o duda sobre
aplicaciones, especificaciones, variables, etc. de cardcter sensible, consultarlo con el drea de

Asesoria y Soporte Técnico.
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TAPONE 3

TECHTUBE
Tecnologia en Inoxidable
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ANEXO |. ESPECIFICACIONES DIMENSIONALES

Ceédula 10s

Diam. Nom. Digmetro Ext (O.D.) Diametro Int. (1.D.) Espesor de pared Longitud E Peso Aprox.
NPS plg plg [o]e] mm plg mm Kg
172 0.840 21.34 0.674 17.12 0.083 21 1000 25400 0.030
3/4 1050 26.67 0.884 22.45 0.083 211 1.000 25400 0.040

1 1320 3353 1102 2799 0.109 2.77 1500 38100 0.090
11/4 1660 4216 1442 36.63 0.109 2.77 1500 38100 ono
11/2 1900 4826 1682 42.72 0.109 2.77 1500 38100 0.130

2 2380 60.45 2162 54.91 0.109 2.77 1500 38100 0170
21/2 2.880 7315 2.640 67.06 0120 305 1500 38100 0.230

3 3500 88.90 3.260 82.80 0.120 3.05 2000 50.800 0370

4 4500 114.30 4.260 10820 0.120 305 2500 63.500 0590

5 5.560 141.22 5.292 134.42 0.134 340 3.000 76200 0990

6 6.620 16815 6352 16134 0.134 340 3.500 88900 1390

8 8620 21895 8324 21143 0.148 376 4.000 101600 2380

10 10.750 273.05 10.420 264.67 0.165 419 5000 127.000 4140

12 12.750 323.85 12390 314.71 0.180 457 6,000 152.400 6390

14 14.000 35560 13.624 34605 0.188 478 6500 165100 7.980

16 16.000 40640 15.624 396.85 0.188 478 7.000 177.800 10.000

18 18000 457.20 17.624 447.65 0.188 478 8000 203.200 12800
20 20.000 508.00 19.564 49693 0218 5.54 9.000 228.600 18500

24 24.000 609.60 23500 59690 0.250 635 10.500 266.700 30.100
E
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ANEXO |. ESPECIFICACIONES DIMENSIONALES

Cedula 40s

Diametro Int. (1.D.) Espesor de pared Longitud E Peso Aprox.
plg mm plg mm plg mm Kg
1/2 0.840 21.34 0.622 15.80 0.109 2.77 1.000 25400 0.040
3/4 1.050 26.67 0.824 20.93 o3 287 1.000 25400 0.050
1 1320 3353 1.054 26.77 0.133 338 1500 38100 0.0
11/4 1.660 4216 1.380 3505 0.140 3.56 1500 38100 0140
11/2 1900 4826 1.610 40.89 0.145 3.68 1.500 38100 0.170
2 2.380 60.45 2072 52.63 0.154 391 1500 38100 0.230
21/2 2.880 7315 2474 62.84 0.203 516 1.500 38100 0.390
3 3.500 88.90 3,068 7793 0.216 549 2,000 50.800 0.660
4 4.500 11430 4.026 102.26 0.237 602 2500 63.500 1170
5 5.560 141.22 5044 12812 0.258 655 3,000 76200 1910
6 6.620 16815 6.060 1563.92 0.280 7.1 3.500 88.900 2900
8 8.620 21895 7976 20259 0.322 818 4.000 101.600 5190
10 10.750 273.05 10.020 254.5] 0365 9.27 5.000 127.000 9.150
12 12750 323.85 12000 304.80 0.375 9.53 6000 152.400 13300
14 14.000 355.60 13.250 336.55 0375 9.53 6500 165100 15900
16 16.000 40640 15.250 387.35 0.375 9.53 7.000 177.800 20.000
18 18000 457.20 17.250 43815 0.375 9.53 8.000 203.200 25.600
20 20.000 508.00 19.250 48895 0.375 9.53 9.000 228.600 31900
24 24.000 609.60 23.250 590.55 0.375 9.53 10.500 266.700 45.100
E |
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